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Software-Erweiterungen fur Magic Mark

ACI Plugins werden im engen Austausch mit unseren Kunden
und durch eigene Innovationen entwickelt. Die Plugin-Techno-
logie hat sich als hervorragendes Instrument zur Steigerung der
Leistungsfahigkeit und Flexibilitat unserer Lasersysteme etab-
liert. Die Lasersoftware Magic Mark kann applikationsbezogen
und zielgerecht um wichtige Funktionen erweitert werden.
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HINWEIS

Samtlich Daten-Plugins erfordern die
Beschriftungssoftware Magie Mark V3
Build 500 und hoher.



Plugins

Data Import Plugin

Variablenmanagement

Mit Hilfe des Data Import Plugins konnen Daten aus einer
Datenquelle eingelesen werden. Dies kann eine relatio-
nale Datenbank, oder im einfachsten Fall eine Datendatei,
z. B. SQL-Datenbanken, OLE-DB, ODBC, binare Datenda-
teien (TXT, CSV) oder XML-Datendateien sein.

vVariaolenmanagement

Sockets [1.0.1.5] Plugin Cortrol  Data Import [4.5.4.5] 551 Builder
Einstellungen
() Nicht verwendet Dangle-Option bendtigt!

O ALkdiviert

Contrel Element Indesx

Daten Guelle

SqlClient OleDb Odbe Daten Dateien  Xml Daten Dateien
Ort
Pfad C:vAnwendungtCSY_Import.csv

D

=

Key facts
1 Variablenmanagement

2 Einfache Anbindung an externe
Datenquellen

Impart Optionen

D Jede Zeile in eine Reihe Encoder | iso-2855%- -
B Erste Reihe als Spalte Teilen

(") Jede Zeile in sine Spalte

Zugriff auf CSV-Datei

Tabelle CSV_Import . rﬂ AQQ

Identnummer Layout Herstellemummer Variable SerMum
0 593334 Druckring 53333401 |5 1 00
1 75932201 Nabe 755322-01 5 2 002
2 77183301 Nabe 771883-01 5 3 003
3 77183501 Druckring 77188501 |5 4 004
4 77188601 Platte 771886-01 5 5 005

Konfigurationsdialog

Laser. Marking. Solutions.

Daten Import
nex [0 [SI0
Gesomt: [ |1

Anfrage:

Steuerelement

HACI



Plugins

GS1 Builder

Variablenmanagement

Das Plugin GS1 Builder unterstutzt den Nutzer beim
Aufbau eines DataMatrix-Codes mit einer glltigen
GS1-Datenstruktur. GS1 ist ein von der GS1-Organisation
entwickelter Standard eines Artikelnummernsystems

fur den internationalen Einzelhandel von Konsumgtitern,

insbesondere Lebensmitteln.

Die GS1-kodierten Inhalte konnen im Grafikbaum von
Magic Mark beliebigen DMC's zugewiesen werden.

Der Klartext mit Angabe der Application Identifier (Al)
in Klammern kann Textobjekten im Grafikbaum

zugewiesen werden.

& MagicMark V3 - GS1 Builder.LAS

Datei Service Einstelungen Tools Hiffe

1

Sockets [10.15] Plugn Cortrol Data Import [45.4.5]  GS 1 Buider

Graflc Makro? fscript) - Seript

. '-I'_;;'.' .e

Key facts

1 Erstellung von Datenstrings
nach GS1-Norm

HACI

a
Verstecken (B

e
ec
A

Umbenennen

(01)01
(10)Ch:

e Algemeine Enstelungen
] Leerzeichen in alphanumerischen Datenielden zulassen
Hinweis: Erweiterung entspricht nicht der GS1 Spezifikation!
Layout S
GS1 Buider LAS - Datenbestand der Grafikdatei
ScanCode o
Datensitze
=N
S Record_1
Nicht vel
Stevenung
oK

(01) GTIN-14 = 01234567898
10)B e A

<bung Watisbeschiftung
Versaiz Anzahl:  Anzahi o
oo f5  x oow B 1 1
o g v oom 1§
Rot: 0000 =1 [F
(0] Stertin Y Richtung
waricble Einheie
rhete
4/Rot. Kippvinkel
—— =] TG00SO ETo00 = oo F  oow

Ein mit dem GS1 Builder generierter DataMatrix-Code sowie Batch Lot-Nummer

Laser. Marking. Solutions.

e

A

s DATAMATRIX

(01) 01234567898766 (10) Charge_A (11)

Erfolgreiches Riicklesen des DMC

(GST) 66

Hi ke &> B@EP

780 X:17,028 V7,591



Plugins

AOI Plugin

Bilderkennung

Beim Kauf eines Beschriftungslasers mit einem AOI-Vision-

HACI

Key facts

system gehort das AOI-Plugin obligatorisch zum Lieferumfang 1 Softwareerweiterung fir

der Beschriftungssoftware Magic Mark dazu. AOI (Automatic

Visionsystem zur Bildverarbeitung
und -auswertung

Object Identification) ist ein kompaktes, autarkes Bildverar-

beitungssystem, welches der vollautomatisierten Erkennung,
Identifikation und Vermessung von Objekten, Text und Codes

mit komplexen Geometrien dient.

Hierflr wird der Markierbereich online (iber ein Kame-
rasystem erfasst und analysiert. Die Lasermarkierung
wird vollautomatisch am Objekt ausgerichtet und im
Anschluss an den Beschriftungsvorgang gepriift.

2 Anwenderfreundliches Parametrie
ren aus dem Grafikbaum von
Magic Mark

Die Funktionen des AOI-Plugins kénnen benutzerfreund-
lichausder Grafikbaumebene heraus parametriertwerden.

Ein weiteres Anwendungsgebiet von AOI ist die Zeichen-
erkennung OCR (Optical Character Recognition).

& MagicMari vz® - o X
Datei Senvice Einstellungen  Tools  Hilfe Verstecken [
N 5 -
PEr«00 dnEH2MBEE T » > 1
Passnart @) Graflc Grafke  Makro (scrpt) - Scrpt
" Serviee &84 A0L1 o :
@, Benerc_) L% @
Laser Status. B e
laser A - r Am-
P D
Leistung  50.0% = &
Shuter  Geschl. ‘@le] Q‘
Pilotlsser Aus =
Sich. Kreis Offen A 8B Q
System OK
b -
Workstaton (USC) LSS @
irke
<>
O - ISBAO2MVGR _ 1 e —
Offline [l 417 « » | E
Demo_Timmich _i= V. o
o
@ Veldung
B 4
Achsen: X: 224,555 ¥:92,328 Z: 1,306 Zdf: 0,000 || Umhallungebox W:0003 Hi0.400 X:1,587 V1,328
AQI Plugin Element fm)
Seanner Postion
X 0,000 o Y 0000 = =)

= 2 Deley 0 ms

Variablen Prifung

Variable Wert

Hevs/BA1H 1530 n
Hevs/CATH 1139
Hovs/DATH | 0.410 G
ACI H# D2
FOer@ oA

Default (VIIZB75-1014) | SC_V5_F1 | Fibre20-ZM-EP-3M (F75) | Run: 00:00:00.00 | Timer: 00:00:00.00 | V3.2 Build:535.03 | U:17.1% G:8.9%

Benutzeroberflache Magic Mark bei aktivierter Kamera unter Verwendung eines AOI-Visionsystems.
Live-Kamerabild im Grafikvorschaufenster und AOI-Plugin-Element im Grafikbaum

Laser. Marking. Solutions.



Plugins HACI

AOI Plugin

Bilderkennung

%5 Vision

PEEOeCREhEEQQQ

Kamera-Vorschaubildschirm mit Anzeige Tabellenblatt und erweiterter Symbolleiste

Externe Gerdte *
Y-fchse (USC_WS)  Rot.-Achse (USC_WS5) Fach Bersiche  FoilStar  Laser-/0 Relay Sockets [1.0.1.8] AQI[1.0.3.4] IIII‘
Einstellungen
() Micht verwendet
© Sensor IS3402M-VGR_976090  ~  Verbinden
Benutzer admin
Passwort
B Automatisch verbinden
B Sensorintem

OffsetX 0227  [3  ShrinkX 10130 &
OffsetY 0153  [§  ShrnkY 10130 g

Einstellungen

Laser. Marking. Solutions.



Plugins

Control Plugin

Steuerung/ Automatisierung

Mit dem Plugin Control konnen kleinere Steuerungsauf-
gaben aus der grafischen Benutzeroberflache realisiert
werden, ohne dass ein Script verwendet werden muss. Dabei
hat jede Option einen individuellen Nutzen fiir ein breites

Anwendungsfeld.

Das Plugin Control kommt in Verbindung mit dem Plugin
Sockets zum Einsatz. Ziel des Plugin Control ist es, die
Grafikbaumausgabe in Magic Mark zu unterbrechen oder
zu pausieren. Per Socket-Befehl kdnnen externe Gerate,
die zur Bewaltigung der Beschriftungsausgabe notwen-
dig sind - wie Roboterablaufe oder ID-Reader - aus dem
Grafikbaum heraus angesprochen werden. Zum Bei-
spiel konnen zu beschriftende Bauteile unter den Laser
bewegt und mehrere Seiten flexibel beschriftet werden.
Anwender ohne Programmiererfahrung konnen dadurch
einfache und Ubersichtliche Steuerungsablaufe realisie-
ren, ohne sich in komplexe Scripts einarbeiten zu missen.
Dies steigert erheblich die Bedienerfreundlichkeit der
Software Magic Mark.

Laser. Marking. Solutions.

HACI

00

i

Key facts

1 plattform- und herstellertiber-
greifende Steuerungsaufgaben
aus grafischer Benutzeroberflache
ohne Script

Die Option ,Script Befehl” ermoglicht das Ausflih-
ren einzelner Script-Befehle wie die Steuerung der
Beleuchtung, das Setzen eines Laserausgangs nach
Erreichen eines bestimmten Grafikbaumelementes oder
das Abspielen eines akustischen Signals am Ende der
Ausgabe. Weiterhin konnen auch Pausen, Weiterschalt-
bedingungen oder Bestatigungsdialoge in den Ablauf
des Grafikbaums eingefiigt werden. Beim Trimmen
eines Widerstands kann die Richtung des Laserstrahls
in Abhangigkeit von Positionsdaten geandert werden.

Die Option ,Timer warten" ermoglicht es, die Grafikbau-
mausgabe an gewtinschter Stelle zu pausieren. Dies kann
bei Applikationen sinnvoll sein, wo durch Warten dem zu
bearbeitenden Material Zeit gegeben wird, abzukiihlen.
Auch das geschieht direkt aus dem Grafikbaum heraus
und ohne Script.



Plugins HACI

Control Plugin
Steuerung/ Automatisierung

A MagicMark V3 - ContrelPluginLAS - a x

Datei Service Einstelungen Tools Hiffe

ZEer«2DB bz RR&MB - B>

Verstecken (G

Passwort ot B Grefik Grafik  Makro (script) - Script
s Ve Licht aus =
e w:;: :wsdmmeren o= ‘:‘ @
AN &
gc &
% (A @8 o E% &
e e a|= @
- % B il: | G
orktation (USC) Ei %{%1 .@
i & 11 raners] 12
i &% Y i
Steverung - LV .9h€ < d M
w .
i 2 B, Bes ete 2 B 4 - -
, ‘
@ Meldungen. 5

A# WTunten
&% WToben

| Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 ||

‘Steuerung Piugin Element {nm)
Steuerung Optionen

U=

ACI

| Defoutt (5111043) | SC_V5_LC | YAG_Econor 'y (FO5) | Run: 00:00:17.44 | Timer: 00:00:00.00 | V3.2 Buil:535.01

Benutzeroberflache von Magic Mark: Control Plugin mit mehreren Plugin-Elementen im Grafikbaum

Steuerung Plugin Element {mm)
Steuemung Optionen

Option Socket senden e Timeout 8.000 @ ms

Keine ausgewahlt
Message Box
et Timer warten

Befehl -- N
) Script Befehl I ruckosbenen rE| > n

Bedingung b

m
ifi
=1
[=1)
=
i
-

(=}
=
[[=}

Auswahloptionen zur Steuerung bei aktiviertem Plugin-Element

Laser. Marking. Solutions.



Plugins HACI

Sockets Plugin &<
Steuerung/ Automatisierung ,5.

Das Plugin Sockets ermoglicht die plattform- und herstellerlibergreifende Kommu-
nikation zwischen Magic Mark, Laser und externen Geraten. Externe Gerate konnen
ID-Reader, Netzteile, Kamerasysteme oder andere IP-steuerbare Gerate sein.

Das Plugin stellt Socket Server sowie Socket Client-Verbindungen tber das TCP/
IP-Protokoll zur Verfligung und verwaltet diese. Die Verbindungen ermoglichen

das Senden und Empfangen von Steuertelegrammen zwischen verschiedenen
Teilnehmern. Das Plugin kann mittels API-Befehlserweiterung im Magic Mark Script
gesteuert und konfiguriert werden.

Key facts
1 plattform- und herstelleriibergreifende Kommunikation zwischen Magic Mark, dem Laser und externen Geraten

2 Hinzufligen externer Gerate zu Magic Mark ohne zusétzliche Softwareschnittstellen

A MagicMark V2 - o
Datei Service Einstellungen Tools Hilfe Verstecken (&)
» ) olfe

»B8 12 > il

Passwort 8 Gk Grafik  Makro (scrit) - Sorint
——— EK Q
Laser Stat: s
Laser  Demo 0 b4
Workstation ~
Offline . @ C 3
Daten Import % A 8B
o | Aligemein Mbsaugung Workstation Y-Achse Rot-Achse Flach Bersiche Liboy FoiStar Sockels [1.0.1.5)

~ Einstelungen Optionen
= gbe P
o 2.l e e — @
Anfrage: 't © Aktiviert [ Client(s) automatisch verbinden @
Laden Korfiguration
Layout Schnellauswahl Server hfo [Dieses Gerat] Cient Info [Vetbindungspartner] | <
SeanCode: 14 HostNeme ~ ACPCMBUEROlocal Akiualisieren  HostIPName ~ DReaderd | Aduslisieren =
d se
[ ] 417 « * 1Pyt Adresse | 192.168.1.177 v | Stren Host Name ACIFC04 BUERO Jocal Verbinden ﬁ
Konfigurai Vv ?Dc IPud Subnetz  255.255.255.0 () Verstecken  IPvé Adresse 1921681177 v || Hinzufigen
Server
Algemein
icht verbunden B Connection closed
Nihs verburden_ ) + Encoding  usasci v
- 5000 =
ID Reader 1 +* R == =
Nicht verbunden (]
- Verbindungen
D Roader 2 Beschrebung Ip Addresse  Encoding Part
Nicht verbunden (I} » 0 [DReader1 [192168.1.170 |usasci 15000
5 1 |IDReader2 |192.163.1.171 |us-asci 15000
S Achsen: X: 0,000 ¥: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000
oK 1] Grafc rm) .
Alle verbinden Verbinden Trennen Entiernen
© Meldunge
Anvenden | Schlieen
= ~ ™ = =rrow ruppuRer: =
Emm oo B oow B oo F oow [F oo [g
Grite
¥: X Mitte: Y-Mitte: XGréte: Y-Gréte:
0000 = 0.000 & 000 & oo 1000000 (5
Spiegeh
Viinkel X Mitte: Y-Mitte: X Y:
g C I 000 =l 0.000 = 000 B O (m]

Defautt || Fibre20-ZM-EP-3M || V2.2 Build:535.01

Screenshot Konfigurationsdialog Sockets

Laser. Marking. Solutions. 9



Plugins HACI
I
Contour Tool 1
. |
Konturen & Fullungen 1
Mit dem Contour Tool konnen Text- oder Grafikelemente Key facts
konturparallel gefiillt oder deren Konturen verbreitert werden. 1 Fallungen
2 Konturbreite
Folgende Funktionen stehen zur Verfugung: 3 Offset-Kontur
« Konturparallele Fillung (Filling Curves)
= Orientierung umkehren (Reverse Orientation)
» Konturbreite erhohen (Contour Width)
» Offsetkontur (Offset Contour)

— o3
= =T &)
Daten Import @
B @
Anfrage: — 4 E‘i
Layout Schnellauswahl / =
ScanCode: [. E
—

Meldungen. A“ I
st
N Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhallungsbox W:11,110 H:4,387 X:200,149 Y:-1,205
Kontumparallele Fiillung (mm) e
v::::lm% () Anzahl der Parallelkurven begrenzen oNa:er:i’;gr:\de‘:::\:;j °
0070 3 O Windungszshimethode
A C I {8 Ecken abrunden

Filling Curves (Fullungen)

| Defauit || coz_Business ||| v3.2 Buila:535.01

19

Contour Width (Konturbreite)

Laser. Marking. Solutions.

Offset Contour (Offset-Kontur)

10



Plugins

Ruler Scale Plugin

Skalenbeschriftung

Mit dem Ruler Scale Plugin kdnnen in Magic Mark Beschrif-

tungsdateien mit Skalen erstellt werden. Das Programm

enthalt vielfaltige Gestaltungsmoglichkeiten fiir lineare

und kreisformige Skalen einschlieBlich der Nutzung einer

Rotationsachse.

HACI

Key facts
1 Linearskalen
2 Rundskalen

3 Skalierungen am Umfang von
rotationssymetrischen Objekten

Verstecken [T
| 21} o
Grafik  Makro1 (script) - Seript
. Q
71 N
O &
as () 1 2 3 4 6! 7 8 9 10 &
) @
@&l bbb bienbere o el 2
R | o CEEPEEEEEEPE PP EEECEE PR PR PR PP PP EEREEEE PR a
Gesamt: 3 = Be ==
Anfrags 2% |
]
- LLEPE) YT EP R e e ey ey ey ey ey ey ey e e e e e ep e ey ey ep ey rprf !
5T FE me L | ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ScanCods
e 0 . 2 3 4
Steverung
oKk ]
@ Meldung
‘Achsen: X: 0,000 Y:0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:103,386 H:21,300 X:0,835 Y:1,772
Linearskala mm)
Fostion Anordnung @ Skalenstriche @ Textlegende
X 50000 = Lagezur Basisi Bezugspunkt: Strichbreite: (o Ersten Index Verhlinis: Abstand zur Basis:
—_— 0 0te o oo = ausblenden 0 & 5.000 Al
Y. 5000 3 " i ~ = X ~
O Unten O Zentriert L0 Teilung: ] o
Rotation © am Ens Eo= 1000 & Sendairur- v
000 O amindex 0 205 i
= ot
L1 Teilung =
Dimension Verngitis:  Lange: SL_DIN_L ~
Lange (Anzahl Striche) Nullpunktverschiebung: 5 - 2500 -
101 - 0 - L Textgréle: Textausrict hitung
Beispieskala = = st ~

Mit Hilfe des Plugin-Symbols in der Grafiksymbolleiste kdnnen innerhalb eines Elementzweiges Skalen-Objekte,

wie eine Linearskala, einfligt werden.

00 D 10 2 \“\w“ﬂ[@;ﬂ”/”/
o 5% ~ 80 120 © -
s Xt -, S0 1ad>

& QN Ny, > o =

¥ s - -
<o\§\ ////O ~ 40 160" -
SE — o ~ -
2 | | 5 -2 e
o = =g T 0 200,

. Sy

Rundskala

Laser. Marking. Solutions.
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Plugins HACI

Foil Star Plugin

Folienhandling

0)
O

Folientransport und Beschriftungsprozess werden durch Key facts

die im Lieferumfang enthaltene Beschriftungssoftware 1 Anbindung und Steuerung des

Magic Mark gesteuert. Das darin integrierte Foil Star Plugin Al

dient der Anbindung und Steuerung des Folienhand- 2 VBIREMEIBEE ADER I YEl
Beschriftungsvorlagen

ling-Systems sowie der vollautomatischen Abarbeitung von
Beschriftungsvorlagen.

Beliebig viele Beschriftungsjobs konnen definiert werden. Die Anzahl der Etiketten auf einem vor-
definierten Folienabschnitt sowie die Gesamtmenge der Etiketten sind konfigurierbar. Mehrere
vordefinierte Etikettenvorlagen konnen in einem Beschriftungsjob zusammengefiihrt und mit einem
Mausklick in Stapelverarbeitung (Batch-Betrieb) abgearbeitet werden.

- o X
Verstecken (5]
%u; i | n
Graflc  Foll Plugin_Sennheiser_003026 bas (scipt) - Serpt [Fle aus]
I Q
T eec
e — 3 ,
L ©) a8 5 &)
BT Tex
o % &
3 : 27
&5 T -
o [oEd] @
o5 gy
&%, & §= @
& Ne peich Lasch = |
&5 <>
8%, oo \ll§ ==
(W} 3 H
E
Absaugung (Foiliar)
Swtws: Betieb [ neiden
(Otabel pro Blatt
© Meldungen DEtkettenfole
Prozess Meldungen Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:17,000 H:40,750 X:2,000 ¥:0,000
Start Stop Job gelesen.
Datei
Leistung: 100,00
Geschuindigksit 800,00 _ = Vom Script-Edtor Gbemehmen
15.000
3.00
150 8 Exteme Achsen
150 X ¥: z 4/Ret Kippwiinkel Yo
g 000 w0 B B s B oo (&8)
Verschieben Grole
X Y: X-Mitte: Y-Mitt X-GroBe Y-GroBe
000 = oo [B oo & oo F o0 & oo 5
Spiegeh
Y-Mitte \finkel: X-Mitte Y-Mitte X h¢
oow 5 ww [ 0w [§ ww B O O

| Defautt (51078) | SC_v5 LC | ¥AG_Economy (FOS) | Run: 00:00:54.90 | Timer. 00:00:00.00 | V3.2 Build:535.01

Benutzeroberflache Magic Mark mit Foil Star Plugin und Programmfenster Foil Plugin Job Control
zur Erstellung und Verarbeitung von Beschriftungsjobs

Laser. Marking. Solutions. 12



Plugins HACI

Liftboy Y
Z-Achse

Mit dem Liftboy Plugin konnen aus der Beschriftungssoftware Key facts

Magic Mark heraus externe z-Achsen (Liftboy 100, Liftboy 300) 1 Softwareerweiterung fiir z-Achse

2 Anwendung: Lasersysteme der

angesteuert werden.
1. Generation, Klasse 4-Systeme

20N b e

Grafic  Makro1 fscript) - Seript

33 *,
555 o
== 5

sco [

B A==
Algemein  Absaugung Workstation Y-Achse Rot-Achse Fiach Bereiche Litboy FoiStar Sockets [1.0.1.5]

b = s

nec 0[S0 - © Hicht vorhanden
Gesamt: 8 = t ﬁ‘i K&K © VerbundenanPort:  COM3
Anfrage: BE S
e B § Verfahrveg Achsgeschwindigkeit
O ViorkstationBASIC (70 mm) Schrittirequenz [1..4]
Layout Schnelauswahl 2% O Liftboy (100 mm) d=max, v
SeanCode:
O Liftboy (300 mm)

[0 Soft Limit aktivieren bei

CES

Kenfiguration

& W<
*

Steuenng

oK '} Achspostion
° Nullpunktverschiebung: = Wertvon
Meldungen
Pos: 000 Bm -z ~
Logisch, mit Offset Physisch
AchseZ

Anwenden | | SchlieBen

Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zeff: 0,000 ||

Grafik {rim)
@ - LaserParameter (0 Script-Datei |
eistur %

| Defautt || YAG Business 122 Buitd:535.01 |

13
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Plugins

Las File Quick Select

Layout-Schnellauswahl

Las File Quick Select erlaubt das schnelle Laden einer
Grafikdatei Uber einen Code. Mit einem selbstdefinierten
Kurzbefehl kann auf eine Auswahl an Grafikdateien

zugegriffen werden.

HACI

Key facts
1 Layout-Schnellauswahl

2 Handscanner-basiertes Laden
von Dateien

Dieses Plugin erhoht die Effizienz des Arbeitsablaufs und sorgt flir mehr Prozesssicherheit.
Durch das Riicklesen eines fest vordefinierten Scancodes mittels Handscanner wird sicherge-
stellt, dass die korrekte Grafikdatei fir den Beschriftungsjob zur Anwendung kommt.

& MagicMark V3 - Las File Quick Select.LAS - a %
Datei  Service Einstellungen Tools Hilfe Verstecken [B]
» ) | ) o] o
Lg < = D > 1l
Passwort =8  Grafk Grafik  Makro 1 fscipt) - Saript
Level 0 BT, Bement_1 = o Q
= X
Laser Status
. o0
Layout Schnellzuswahl [
ScanCode: 0 @ (6 el
[} =
o ‘ScanCode Defintionen Q
oK '] ScanCode  Zugeordnete Layoutdatsi A v
Meldungen - eu
S;:‘;:;: Definition bearbeiten @ | %
Laschs
e Sschen B
Zugeordnete Layoutdatei
C:\nwendung\Deme LAS
0K
Behat
© Eingabeaufiorderung zum Speichern (Standard)
(O Speichern ohne Eingabeaufforderung
O Ververfen chne Eingabeaufiorderung Speicher
| Achsen: X: 0,000 Y: 6,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 ||
Grafik om) ) - - n
8 - Laser Parameter 0 Soiot-Datei & MagicMark V3 - Las File Quick Select.LAS
Leistung: B
R Vom Serpt Edtr iemenmen Datei  Service  Einstellungen  Tools
Pulsbreite: . —
Startverzég. me Achsen ;\ ﬂ --_.-_\ -:-v.‘l
Stopverzég. Y: zZ 4/Rot Kippwinksl. l E [ < /‘_II
Defokussierung: X B o =l 0,000 0,000 -
Beschiftung Verschieben Groe
Anzahl: X Y: X-Mitte: Y-Mitte: X-GroBe: Y-Grole: Passwort BB Graﬁk
1 B oow = oo [ oo 5 omw 1.000000 1000000 - 'ﬂﬁ
C Rotation Spiegeln Level0 | i Elen
A | X-Mitte: Y-Mitte: Winkel: X-Mitte: Y-Mitte: X Y
0.000 0000 0.00 .000 (m] (m]
wn B oo B oo | Laser Status
iit] || YAG Business ||| v3.2 Build:535.01
Laser Demo .
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Abrufen der Grafikdatei durch Eingabe
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Plugins
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Plugins HACI

Character-to-DXF

Zeichenkodierung

Magic Mark verwendet die auf dem Windows-PC installierten Key facts
Standardfonts (TTF, OTF) und benutzerdefinierte Schriftarten. 1 alternative Ausgabe von kunden-
Das Character-to-DXF Plugin erhéht die Flexibilitat in der Zei- P IBEE Z200EN 171

7 , . . DXF-Format anstelle eines
chenwahl. Kundenspezifische Zeichen, wie Schriften, Symbole True Type Fonts

oder auch Grafiken, konnen mit dem Character-to-DXF Plugin 5 Flexibilitat in der Zeichenwahl

als DXF-Datei in Magic Mark ausgegeben werden.

Dazu werden die gewlinschten Zeichen als DXF-Datei mit einem Unicode im Dateinamen im Plu-
gin-Ordner hinterlegt. Die kodierten Zeichen kdnnen dann (iber das Texteingabefeld von Magic Mark
aufgerufen und ausgegeben werden. Die DFX-Dateien sind durch den Benutzer jederzeit beliebig
veranderbar.

[ _ i
Loer s Bt o s o
Lser  Demo () 14
Workstation e
i [ ] 9 c a‘
Daten Import
Index: ° o =@ A = Q
Gesami 12 = LS o
Anfrage: -

+ B
Layout Sehnelauswahl ﬂ & <
SeanCode: —
» il as e e
Konfiguration & ’% l
Server
Nioh vedburden (I} B &
Steuerung @
x @
Meldungen )
Achsen: X: 0,000 ¥:0,000 Z:0,000 Zdf: 0,000 ||Umhillungsbox W:75364 H:90,268 X:0,000 Y:0,000
Char2Dud-Plugin (mm)
BaseRef Text
o0 g“:'
i
oGO Char distance: 6,000 =
AC I x oo = Line distance: 20000 =) wn  [H
Y. 0000 = Single char mode: @
Aufrufen kodierter Zeichen uber das Text-Eingabefeld von Magic Mark
@
<
=

Uoo41.0xF U0043.DxF Uo049.DxXF |

Der Dateiname von nicht kodierten Zeichen wird als Unicode angezeigt

Laser. Marking. Solutions. 16



Plugins HACI

Text Path

Textausrichtung f

Mit dem Modifizierer Text Path kann Text an Pfaden aus- Key facts

gerichtet werden. Die Bearbeitung des Textpfades ist mit 1 Ausrichtung von Text an Pfaden
Kontrollpunkten (3 bis 5) moglich. Diese konnen dem Pfad 2 Anwendung: vor allem Schmuck
hinzugefligt und einzeln verschoben werden. Jeder Kont- st L Guas e

. . ) . . Fingerringen
rollpunkt hat eine x-y-Koordinate, welche sich numerisch im

Parameterbereich, oder per Mausklick in der Vorschau des
Grafikbereichs verandern lassen. Layouts konnen direkt in
Magic Mark erstellt und verandert werden.

& Magic ext Path LA Bl
Detei  Senvice Einstellungen  Tools  Hife Verstecken (G
[Vl = 1 0 [ 1] o
Passwort =8 ) Gk Grafk  MakroT fscrt) - Scrpt
) Level 0 = Element_1 P
T e B, Benert o @
S BA Te1 )
ser Sta
- TextPath_1
Lsser  Demo ) 13 @
Layout Schnellauswahl
S ec (&
Konfiguration & % j Q
J— LS er . @ @
o -
e« 8 + B @% 2 M@ @
i
Meldungen a f
s el =
U |
o
Wy ) i
Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zd: 0,000 || Umhallungsbox W:71,790 H:14,784 X:2,247 V:4 871
Verschiebung Matrisbeschrftung Rotation
Additv Versaiz Anzshl:  Anzshl gesamt XeMitte:
x 0078 =) x o 1§ 1 & oo =)
Y. 0077 2 v. oo [Bj1 & Y-Mitte
o H1 = LU
Rt > = Viinkel
(O Stertin Y Richiung 000 =
5N
R =
:
@
<+
===
\ 2
\
\
N e
Text Path: Select iht mause button function
‘Select an object to be moved by dragging the mouse in graphic preview:
O Base position
QF Qr2 QFr QP4 Qps
O Text anchor position
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Plugins HACI

OCR Plugin

0CR
Semi OCR Font L 4

Key facts
1 SEMI OCR font character set
2 10x18 double density

Mit Hilfe des OCR-Plugins kann in der Beschriftungssoft-
ware Magic Mark SEMI OCR-Font auf der Basis von Punkten
anstelle von Vektoren ausgegeben werden. Das kann erforder-
lich sein, wenn das Lasern von Vektoren materialbedingt nicht
moglich ist, oder zu qualitativ schlechten Ergebnissen fiihrt.

3 Anwendung: Wafer-Markierung

Das Original dieser Matrix beruht auf einer Einteilung in ,0-0" Linien und konzentriert sich um 4 Punkte (Dot-Matrix For-
mat). Der ,single density mode" platziert den Ursprung der Matrix um Mittelpunkt eines einzelnen Punktes. Der Semi-OCR
Font in ,double-density mode” verwendet eine Matrix mit 10 horizontalen und 18 vertikalen Punkten.

A Ma

Datei  Service
™ D) = <
=] 1@ o
= Grafik  Makro (script) - Script
i
L34
-
ee
A=

Verstecken [T

Einstellungen  Tools  Hilfe

=8 ) Grfik
-8, Bemert 1
B 5emiOCR_1

Layout Schnelauswahi
‘ScanCode:

Konfiguration

Steuenng

ok [ ] Charscter (3
Meldungen (4.4

E =

.o Achsen: X: 0,000 V: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhallungsbox W:18950 H:1,937 X:0,000 Y:0,000

SemiOCR-Plugin fmm)

SEMIOCRFONT

Zeichenhéhe: 2,000

Zeichenbreite: 1,000

Pulsanzahl: 10

v [y Wy

Zeichensbstand: 0,500

Zeilenabstand: 0,500

Mit Hilfe des Plugin-Symbols in der Grafiksymbolleiste kann innerhalb eines Elementzweiges ein OCR-Objekt
(Semi-OCR) einfligt werden.

Laser. Marking. Solutions.
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Partnerschaft mit ACI Laser
Kundenvorteile

Das Streben nach herausragender Partnerschaftlichkeit ist
zentraler Kern unserer Arbeit. Unseren Kunden bieten wir

nachhaltige Losungen, die auf ganzheitlichen Beratungen,
Zuverlassigkeit und Stabilitat fundiert sind.

ACI Laser steht fir:

v Entwicklung & Produktion Made in Germany
mit tGber 20 Jahren Erfahrung

v Komplettlésungen aus einem Haus:
Lasersysteme, Schutzumhausungen, Software
und Zubehor

v Individualisierbare Lasersysteme

v Einfache Funktionserweiterung der Software
Uber Pluglns

Made in Germany

Laser. Marking. Solutions.
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Firmenhauptsitz

Nohra
u [
Liidenscheid u
Chemnitz
| |
Hausen

Laser. Marking. Solutions.

Wir beraten Sie gern.

Wir garantieren lhnen eine maBBgeschneiderte Gesamtlo-
sung, die den Anforderungen lhrer Applikation entspricht.
Eine intensive Beratung erhalten Sie von unserem erfah-
renen Vertriebs-Team. Wir freuen uns auf lhre Anfrage.

© ACI Laser GmbH Firmenhauptsitz
www.aci-laser.de Steinbrichenstr. 14
D-99428 Grammetal
Tel. +49 (0)3643 4152-0
Stand: 01/2024 Fax +49 (0)3643 4152-77
Anderungen vorbehalten kontakt@aci-laser.de

Made in Germany

Sales Office Chemnitz
Leipziger Str. 60

D-09113 Chemnitz

Tel. +49 (0)371238701-30
Fax +49 (0)371 238701-39
soc@aci-laser.de


http://www.ACI-Laser.de
mailto:kontakt%40ACI-Laser.de?subject=
mailto:soc%40ACI-Laser.de?subject=

