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Magic Mark

Magic Mark

Laserbeschriftungssoftware

Magic Mark ist die herstellereigene Beschriftungssoftware
von ACI. Sie beinhaltet alle Funktionen, die zur Arbeit mit
einem Handarbeitsplatz oder Integrationslosung benaotigt
werden.

Die Software dient sowohl der Erstellung von Beschriftungs-
programmen als auch der Uberwachung und Steuerung des
Lasers sowie der Laserperipheriegerate. Als Schnittstelle
zwischen Anwender und Lasersystem liegt bei der Weiter-
entwicklung das Hauptaugenmerk stets auf der einfachen
Bedienbarkeit flir den Anwender. Durch Kundenfeedbacks
und eigene Innovationen wird Magic Mark permanent wei-
terentwickelt, um die Leistung unserer Lasersysteme und
damit deren Bearbeitungsqualitat effizient zu steigern.
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Magic Mark HACI

Funktionen

Lasersoftware Magic Mark

Auf einem PC konnen mehrere parallel laufende Instanzen von Magic Mark die Steuerung mehrere
Laser Ubernehmen. Dabei konnen die Laser untereinander kommunizieren. Die Anzahl der Laser
ist beliebig skalierbar und wird nur durch die Rechenleistung limitiert.

LASER LASER LASER
sl//_ N7 >\l//_
— 7~ 1 N~ 2 7~ 3
Grafik-Objekte Integration in Fertigungslinien
- prazise Eingabe der Parameter - leistungsfahige Scriptsprache zur Steuerung von
- Schriften mit Singleline-Fonts Maschinenablaufen (Handlingsysteme)
und allen TrueType-Fonts - Betrieb als Taskleisten-Symbol ohne sichtbares Fenster
- Kreistext und mehrzeilige Texte - Kommunikation mit anderen Programmen unter anderem

_ diverse Formatierungen fiir Uber Socket-Schnittstelle oder dateigestlitzt

Zahlen, Datum, Zeit etc. - Kommunikation mit externen Geraten uber diverse

- alle gangigen Barcodes Schnittstellen
(1D-Codes), DataMatrix-Codes - Zugriff auf Datenbanken
(2D-Codes), QR-Codes

- Grundobjekte (Linie, Kreis,
Rechteck)

- Grafikimport diverser

F te (DWG, DXF, HPGL, -
BMP PG, GIF ad FOF Verwaltung aller Laser-Parameter

- Fillungen aller auf Polygonen
basierenden Objekte

) . . - Leistung - Focus shift
- Rotation, GroBenanderung o
und Verschieben aller Objekte - Geschwindigkeit - Delays
- Frequenz - Schnittstellen

Laser. Marking. Solutions. 3



Magic Mark

Vorteile

STANDARDISIERUNG

HACI

Magic Mark ist eine objekt- und losungsorientierte

Software ohne CAD-Kern

In kundeneigenen Programmen erstellte Beschriftungs-
vorlagedateien konnen einfach in Magic Mark importiert
werden. Umgekehrt ist der Export von in Magic Mark er-
stellten Designs als hochaufldsende PDF’'s moglich. Dies
erhoht die Bedienerfreundlichkeit der Software, da An-
wender zur Erstellung der Vorlagedatei in ihren gewohn-
ten Programmen arbeiten konnen.

SCHNITTSTELLENAUSTAUSCHBARKEIT

Beschriftungsdateien
im XML-Format

In Magic Mark erstellte Beschriftungsdateien werden als
XML-Format gespeichert, sodass deren Inhalte mit Stan-
dardprogrammen wie Windows-Editor oder Visual Studio
lesbar sind. Beschriftungsdateien konnen somit auf3er-
halb von Magic Mark erzeugt und verandert werden. Es
gibt klare Schnittstellen zwischen den Abteilungen, eine
Arbeitsstufe wird eingespart und damit der gesamte Pro-
zess vereinfacht.

Laser. Marking. Solutions.

Grafik- und Bilddaten konnen in Magic Mark aus verschie-
denen Quellen zusammengeflhrt und in einer Laservorla-
gedatei eingebettet werden, ohne dass der Bezug zur Da-
tenquelle notig ist. Andererseits konnen Daten aber auch in
Platzhaltern verarbeitet werden, sodass eine explizite Da-
tenquelle verwendet wird.

Magic Mark verwendet die auf dem Windows-PC installier-
ten Standardfonts (TrueType-Fonts und OpenType-Fonts)
und benutzerdefinierte Schriftarten.

EXTERNE STEUERUNG

Plattform- und herstelleriiber-
greifende Kommunikation

Neben den umfangreichen grafischen Funktionen bietet
Magic Mark ein Visual Basic Programmiermodul, das die
Integration in Fertigungslinien erleichtert. Des Weiteren ist
die Steuerung der Software durch externe .NET-Program-
me moglich. Softwareerweiterungen erlauben eine platt-
form- und herstelleriibergreifende Kommunikation zwi-
schen Magic Mark, Laser und externen Geraten. Dies hat
den Vorteil, dass externe Gerate hinzugefligt werden kon-
nen, ohne individuelle Softwareschnittstellen programmie-
ren zu mussen. Ein Gber die Socket-Schnittstelle angebun-
dener Laser oder eine Workstation lasst sich beispielsweise
durch eine SPS, einen Linux-PC oder andere Verbindungs-
partner steuern.



Magic Mark

Vorteile

AUFGABENSPEZIFISCHE BENUTZEROBERFLACHE

HACI

Vereinfachter Prozess und verringerter

Schulungsaufwand

Fir den Anwender kann eine aufgabenspezifische Be-
nutzeroberflache erzeugt werden, die eine jeweilige Be-
schriftungsaufgabe oder einen jeweiligen Arbeitsablauf in
den Vordergrund stellt. Dabei konnen nicht verwendete
Steuerelemente ausgeblendet werden.

LEISTUNGSSTEIGERUNG DURCH PLUGINS

Erweiterung der Funktionen
und Optimierung

Durch innovative Softwareerweiterungen konnen die
Funktionen der Laser flexibel erweitert werden. Eine um-
fangreiche Auswahl niitzlicher Plugins steht zur Verfii-
gung. Diese Module kénnen je nach Applikationsanfor-
derung in Magic Mark integriert werden. Plugins tragen
erheblich zur Optimierung der Beschriftungsqualitat so-
wie des Produktionsprozesses insgesamt bei.
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Solche bedienerspezifischen Ansichten sind liber das inter-
ne Basic-Skript von Magic Mark, oder uber externe C#-Ap-
plikationen erstellbar und vereinfachen den Prozess bzw.
verringern den Schulungsaufwand bei wechselndem Bedi-
enpersonal.

KOMPATIBILITAT UND WARTBARKEIT

Maschinenunabhangige
Softwarelosung Magic Mark

Die Grundstruktur der Programmoberflache von Magic
Mark wird nicht verandert, sondern es werden lediglich
zeitgemale Anpassungen vorgenommen. Dies verringert
den Schulungsaufwand und vereinfacht die Inbetriebnah-
me nach Neuinstallationen oder Updates. Auch hier gibt
es eine hohe Kompatibilitat mit vorhergehenden Versio-
nen. Zudem ist Magic Mark einfach zu warten, da die Soft-
ware nicht an das Lasersystem gebunden, sondern ma-
schinenunabhangig ist.



Magic Mark

Mode Cylinder

Mit dem Element Mode Cylinder kann ohne Rotationsachse die Beschrif-

HACI

Key features

tung von Layouts auf zylindrischen Bauteilen bis ca. 140 Grad realisiert 1 Umfangsbeschriftungen ohne

werden. Der Beschriftungsinhalt wird dabei automatisch in z-Ebenen
segmentiert, die der Tiefenscharfe der Optik entsprechen. Es erfolgt eine

mechanische Rotationsachse
bis ca. 140 Grad

stufenweise Nachflihrung des Fokus mittels z-Achse oder Focus Shif-
ter. Magic Mark nimmt eine vollautomatische Verzerrungskorrektur des '
\V

Beschriftungslayouts vor.

Nach einmaliger Eingabe des Objektdurchmessers wird im Grafikvorschaufenster von Magic Mark 180 Grad des Objektumfangs als
abgewickelte Flache angezeigt. Darauf abgebildete Hilfslinien geben den beschriftbaren Bereich auf dem Objekt an. Eine Rasteransicht
sperrt visuell die Bereiche, in welche keine Layoutelemente platziert werden sollten.

Datei  Service  Einstellungen Tools  Hilfe Verstecken B
=S >
Passwott =8 Geaf Grafik  Makro (script) - Script
Level 0 &8 @ Mode Cyinder O
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‘Workstation @
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Daten Import =
e 0[S o8 @
Goant 2= * - i
Zells 1 =
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Layout Sechnellauswahl Zg% g 3 H
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Mode Element Rotation {nm)

:

aruppiert (Qualits)

ricrt (Geschwindigkeit)

Achsen: X: 0,000 Y: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbox W:78539 H:70,001 X:0,000 ¥:0,000

Laser Parametersatze

Durchléufe (Parametersétze): 1 (%]

Parametersatz Durchisuf

LRI I

Eine Kombination verschiedener Mode-Elemente im Grafik-
baum ist entsprechend der Beschriftungsaufgabe maoglich.
Der groBe Arbeitsraum einer Workstation Professional kann
beispielsweise mit den Mode-Elementen Cylinder und Ach-
sen-Array zur Beschriftung von mehreren runden Bauteilen in
einem Arbeitsdurchgang genutzt werden. Hierflir positioniert
man ein Bauteil im Arbeitsraum der Workstation und legt ein-
malig ein Layout zur Mehrfachbeschriftung an.
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In den nachgelagerten Prozessen miissen dann nur noch die
Bauteile in der Workstation platziert und der Beschriftungspro-
zess gestartet werden.

Das Mode Element Cylinder ist vor allem fiir Bestandskunden
interessant, welche bereits mit einer Workstation arbeiten und
Umfangsbeschriftungen bis zu einem gewissen Segmentwinkel
realisieren wollen. Es ist mit der aktuellen Version von Magic
Mark sofort und ohne zusatzliche Riistzeit nutzbar.



Magic Mark

Mode Rotation

Der Einsatz einer numerisch gesteuerten Rotationsachse ermoglicht

die ansatzfreie Laserbeschriftung am Umfang von zylindrischen Objek-
ten. Magic Mark unterteilt ein Beschriftungslayout in Abhangigkeit der
Laserkonfiguration und der vom Anwender vorgegebenen SegmentgroRe
(maximaler Beschriftungswinkel) automatisch in mehrere Einzelsegmente.

Die Segmente konnen auch kleiner ausfallen, wenn dadurch das Zer-

HACI

Key features

1 Umfangsbeschriftungen mit einer
mechanischen Rotationsachse bis
360 Grad

/

N
schneiden von Konturen umgangen werden kann. Ziel ist, innerhalb von .
Segmentgrenzen liegende Inhalte als Ganzes zu beschriften und damit sicht-
bare Linienansatze zu vermeiden. Wahrend des Beschriftungsvorgangs wird
der Drehwinkel der Rotationsachse flir jedes Segment separat positioniert
und dann das Objekt im Fokus beschriftet.
Ein optional in den Strahlengang des Lasersystems integriertes Visionsystem
ermoglicht die exakte Positionierung des Beschriftungslayouts auf dem Objekt.
Service  Einstellungen  Tools  Hilfe Verstecken [T
=] >
Passwort =} .:9:'- Grafik  Makro1 (script) - Script
e Y Bemert &
Lser  Demo [} @
Daten Import ®
ndec 0 S <
ﬁm v = % @
" &= +
From ACI with love 2
R | B
Konfiguration.
Sereerion .
—
e et o Achsen: X: 0,000 ¥: 0,000 Z: 0,000 Zdf: 0,000 || Umhillungsbex W:2,357 H:10,001 X:0,000 Y:-5,000
Allgemein Drehmoddl o Markierungspostion Lsser Parametersstze
Oy Durchmesser: 18,00 | OO0 ] Durchlsue (Perameterstze): 10 (o
Variation: 30 & O Vektoren gruppiert (Qualitst | [l ER—
Futter Achsoffset: 0.00 (S Gold Clean -
Retaticnscffset: 000 ] © <= L=
Defokussierung: 000  [3 0 =)
ACI ®
Default || Fibre20-ZM-EP-3M ||| V3.2 Build:335.01
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Magic Mark

Video Preview Overlay

Sobald eine Kamera mit dem Lasersystem verbunden ist, wird diese von
Magic Mark erkannt und im Videobereich angezeigt. Im Grafikfenster von
Magic Mark kann das zu beschriftende Objekt mit einem Live-Videobild
uberlagert werden. Mit dieser Kameravorschau-Funktion (Video Pre-
view Overlay) wird das Ausrichten des Layouts auf dem Objekt deutlich
vereinfacht.

Diese Funktion kommt beim internen und externen CPM zum Einsatz.
CPM (Capturing, Positioning, Marking) ist ein von ACI erhéltliches Vision-
system. Vor allem bei sensiblen Anwendungen hinsichtlich der Positionie-
rung von Beschriftungsinhalten auf Objekten mit anspruchsvollen Formen
ist die Funktion besonders nitzlich und dient der Prozesskontrolle und
-optimierung.

£ MagicMark V3 - VideoPreviewOverlay LAS
Datei  Senvice Einstellungen  Tools  Hilfe

j@rﬂ [1 O] ‘:JOD
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Key features

1 Fehlerfreie Positionierung
von Beschriftungsinhalten

[
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Magic Mark

Variablenmanagement

Mit dem Data Import Plugin konnen Daten aus einer Datenquelle eingele-
sen werden. Dies kann eine relationale Datenbank, oder im einfachsten Fall
eine Datendatei - z. B. SQL-Datenbank, OLE-DB, ODBC, binare Datendatei
(TXT, CSV) oder XML-Datendatei - sein. Die Auswahl von Datenquelle

und Datensatz ist sowohl liber die Benutzeroberflache von Magic Mark als

HACI

Key features

1 Ubernahme von Variablen wahrend
der Laserlaufzeit

2 Mehr Flexibilitat im

auch (iber ein Script moglich. Beschriftungsprozess
Die ausgewahlten Datensatze konnen mit einem Variableneintrag in
eine Beschriftungsdatei libernommen und nacheinander ausgegeben
werden. In den Eingabefeldern von Magic Mark kdnnen Variablen ange-
geben werden. Dies funktioniert fir Objekte, Modifizierer, Elemente und
Mode-Elemente gleichermal3en.
& cl D port.L. - o
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Defocus

Bei der Laserbeschriftung von bestimmten Materialien ist das Verschie-
ben der Fokusebene notwendig, um optimale Beschriftungsergebnisse
zu erzielen. Die geometrischen Eigenschaften des Beschriftungslayouts
werden durch die Funktion Defocus an die tatsdchliche Arbeitsebene
angepasst. Somit werden einheitliche Beschriftungsergebnisse trotz

HACI

Key features

1 Einheitliche
Beschriftungsergebnisse in
unterschiedlichen Fokuslagen

unterschiedlicher Fokuslagen erzielt. So wird bspw. beim Anlassen i |
von Edelstahl der Fokusabstand verkleinert, um einen unerwiinschten Lo-l
Materialaufwurf zu vermeiden.
A
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Element Array

Dem Element Array wurde ein Gesamtzahler (CountTotal) hinzugefligt. Key features
Dadurch konnen jetzt die auszugebenden Array-Elemente verringert
werden. Wenn im Element beispielsweise ein 5 x 5-Array angelegt ist, kann
man Uber Angabe Eingabe bei TotalCout z.B. 23 eingeben, woraufhin die

1 Zeitersparnis durch Eingrenzung
der Beschriftungselemente

0 HE BN
Elemente 24 und 25 nicht mehr ausgegeben werden. N
HE BN
8
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Mode Element Segment XY

Mit dem Mode Element Segment XY ergibt sich die Moglichkeit, das Scan-
feld entsprechend der vorliegenden Konfiguration aus Laser, verwendetem
Objektiv, Workstation und Achsen zu vergroBBern. Das Beschriften von gro-
Ben Objekten und Layouts wird mittels der Segmentierfunktion maglich.

Grol3e Beschriftungslayouts werden in kleinere Bereiche zerlegt, wel-

che dann nacheinander mit den xy-Achsen angefahren werden. Im

Mode Element Segment XY kann dariliber hinaus flir jedes Segment ein
z-Offset-Wert angegeben werden. Dies ermdglicht das Beschriften von
Objekten auf unterschiedlichen Bauteilhdhen in einem Arbeitsdurchgang.

HACI

Key features
1 VergroBerung des Scanfelds

2 GleichmaBige
Beschriftungsergebnisse auf
Bauteilen mit Hohenunterschied

“
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Partnerschaft mit ACI Laser
Kundenvorteile

Das Streben nach herausragender Partnerschaftlichkeit ist
zentraler Kern unserer Arbeit. Unseren Kunden bieten wir

nachhaltige Losungen, die auf ganzheitlichen Beratungen,
Zuverlassigkeit und Stabilitat fundiert sind.

ACI Laser steht fir:

v Entwicklung & Produktion Made in Germany
mit tiber 20 Jahren Erfahrung

v Komplettlésungen aus einem Haus:
Lasersysteme, Schutzumhausungen, Software
und Zubehor

v Individualisierbare Lasersysteme

v Einfache Funktionserweiterung der Software
Uber Pluglns

Made in Germany

Laser. Marking. Solutions.
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Laser. Marking. Solutions.

Wir beraten Sie gern.

Wir garantieren lhnen eine maBgeschneiderte Gesamtlosung,
die den Anforderungen lhrer Applikation entspricht.

Eine intensive Beratung erhalten Sie von unserem erfahrenen
Vertriebs-Team. Wir freuen uns auf lhre Anfrage.

© ACI Laser GmbH Firmenhauptsitz
www.aci-laser.de Steinbrichenstr. 14
D-99428 Grammetal
Tel. +49 (0)3643 4152-0
Stand: 01/2024 kontakt@aci-laser.de
Anderungen vorbehalten

Made in Germany

Sales Office Chemnitz
Leipziger Str. 60

D-09113 Chemnitz

Tel. +49 (0)371238701-30
soc@aci-laser.de


http://www.ACI-Laser.de
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